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DISFOSITIF D' OBTURATION HE QOULOT HE RECIPIEOT 
POUR PPDDUITS SOUS PRESSIOi 

Le dispositif d'obturation des gpulots de rgcipient pour produits sous 
pression tels que les boltiers d'agrosols est frequeiment constitue par 
u„ obturateur en fome de capsule a jupe dont le bord infgrieur est 
serti sur une surgpaisseur en fome de bague allongge cylindrique . Le 
brevet FR. 2 155 806 donne un exenqple de tel dispositif d'obturation 
adapts a un boitier d'aSrosol qui conporte une valve de distribution. 

Que le goulot se texmine par un bord roule. conme reprgsenti sur le 
UB 3 196 819. ou par une surgpaisseur en forme de bague allonpie, com- 
n^'reprSsentg dans le FR. 2 155 806. I'gtancheite entre le recipient et 
1- obturateur est le plus souvent assur6e par un joint annulaiie plat 
serrg entre le bord supSrieur arrondi du goulot et I'obturateur. 

Le col et le gpulot des rScipients ngtalliques sont ggnSralanent fotiags 
par plusieurs passes de matrigage axial, comme d^crit dans le US. 
3 196 819 et le FR. 2 155 806. Les prenderes passes rStreignent la par- 
tie supgrieure d'une ibauche cylindrique pour donner un col en fonne de 
dSme a la partie supgrieure du recipient. Les passes suivantes retour- 
nent vers I'extgrieur le bord supgrieur du d6H« pour donner au goulot 
une forme de bold rx>ulg ou de bague allongge appelge camette. come 
xenrgsentg dans le FR. 2 155 806. La contraction de I'gbauche cylindri- 
que pour obtenir le dome entralne la formation de plis longitudinaux a 
la surface interne du cSme. Ces plis qui se poursuivent radialement 
sur le rebord supgrieur du goulot sont trSs nuisibles a une bonne etan- 
chgitg. 

QHnme exposg entre autres dans le FR. 2 264 722, on pallie habituelle- 
r«nt a ce probl&ne d'etanchgitg en effectuant un larnge, c'est-a-dire 
un dressage superficiel de la partie supgrieure du bord supgrieur du^ 
goulot, a I'emplaceraent oCl doit s'appliquer le joint. Get usinage pre- 
sente cependant divers incffliv&iients : 

- c'est une opgration supplgnentaire dans le cycle de fabrication, son 
cout n'est pas nggligeable ; 

- on amincit la paroi du bord roulg 3 1' emplacement pr€cis qui doit 
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supporter un effort vertical de I'ordre de 50 a 1CX) l^R lors de la mi- 
se en place et de la compression du joint ; 

- le lamage enlSve non seialonent du u^tal niais evidensnent la couche su- 
perficielle de vemis qui protege le mStal contre la corrosion du 

5 produit contenu ; 

- le joint doit Stre mis en place et comprimg avec une grande prScision 
pour gviter toute infiltration de produit jusqu'au ngtal mis g nu. 

Le dispositif d'obturation, objet de 1' invention, resoud ces divers 
10 probl^s. Dans ce dispositif, l'§tanchgit6 entre recipient et obtura- 

teur est assurge non par un joint plat appliquS sur la partie si^rieure 
du goulot, mais par un joint annulaire qui est disposS dans une gorgp 
piriphSrique sur la surface latgrale externe de plus grand diamStre 
du goulot. L'gpaisseur radiale du joint est, de pr6f6rence, sensible- 
15 ment ggale a la profondeur de la gorge, cette epaissetrr devant pexinettre 
une contraction radiale du joint, de I'ordre de 20 § 30 % lors de la 
mise en place de I'obturateur sur le goulot. 

Le joint est, de prgfgrence, \m joint torique i section circulaire, 
20 forme actuellement trSs rSpandue dans !• Industrie. 

Pdur arogliorer le positionnement de I'obturateur sur le goixLot, on i>eut 
nunir son fond d'une nervure circulaire qui vient s'appliquer sur la 
surface supgrieure du goulot, de pr6f§rence sur la partie indinge vers 
25 I'intgrieur. 

On peut, d'ailleurs, prgvoir deux nervures concentriques venant se pla- 
cer a cheval sur le bord si:5)6Tieur du goulot. Ces nervures assurent en 
m&ne teitps une bonne raise en place de l*obturateur et une gtanchgitg 
30 annexe qui limite le contact du produit contenu avec le joint d'Stanchg- 
itS ainsi qu'avec la surface exteme du goulot. 

L' invention sera mieux CQiig)rise par la description ci-^rds d'exanples 
de dispositifs d'obturation pour recipients destines a des produits 
35 sous pression ainsi que par I'examen des figures jointes. 

La figure 1 reprgsente. en coupe axiale, la partie siqjgrieure d'un rgci- 
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pient pour produit sous pression dont le goulot est obtur6 par un dis- 
positif de I'art anterieur ; l'6tanchgitg entre le goulot du r6cipien.t 
et I'obturateur est assurfie par un joint araiulaire plat. 

La figure 2 reprSsente, en coxjpe axiale, un autre rgcipient obturg par 
un dispositif selon I'art antgrieur. L'6tanchgit6 est assuree par un 
joint torique annulaire. 

La figure 3 represents un r&ipient assez semblable, mais obturS par 
un dispositif selon 1' invention, dont I'obturateur est r6alis§ en na- 
tiSre plastique. 

La figure 4 reprSsente, en coupe axiale, un recipient seniblable obturg 
Ijar un obturateur dont la jxipe est mStallique. 

La figure 5 reprSsente, «i coupe axiale, un rScipient analogue fem^ 
par un autre obturateur 3 jixpe mStallique. 

Sur la figure 1 , on voit la partie supirieure d'un boltier d'airosol 
dont le dSme (2) et le goUlot (3) allongg. appelg couramnent "cainette", 
ont gtg rgalisgs S partir d'une gbauche en foixne de godet cylindrique 
selon la technique exposge dans le FR. 2 155 806. La portion si^jgrieure 
de I'gbauche cylindrique a d'abord gtg rgtreinte par plusieurs passes de 
matrigage axial selon la technique exposie dans le US. 3 196 819, puis 
le bord sv?)6rieur du dSme (2) a gtg ensviite retoumg vers I'extgrieur 
par d'autres passes de matrisage selon la technique dgcrite dans le PR. 
2 155 806. On voit que le goulot (3) a une fotme allongge analogue a une 
bague de verrerie d'gpaisseur E avec une surface exteme de foiroe cylin- 
drique sur une hauteur H. Son bord st?)grieur (10) est ggngralenent lame. 

L' obturateur reprgsentg (4) est un obturateur composite constitug d'une 
capsule mStallique (5) appelge frgquemment coupelle et d'une valve en 
plastique (6). La ca?>sule mStallique (5) est essentiellement constituSe 
d'un fond plat (7) au centre duquel est fixge la valve (6) et d'une ju- 
pe cylindrique (8) de dimensions correspondant § celles de la partie cy- 
lindrique du gpulot (3). L'gtanchgitg entre goulot (3) et obturateur 
(4) est assurge par un joint annulaire plat (9) conprimg axialement 
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entxe le bord supSrieur arrondi (10) du goulot et le fond (7) de la 
capsule (5), La fixation de la capsule (5) sur le ^jroulot est assuree 
par un sertissage du boxd infSrieur (11) de la jupe sous la partie cy- 
lindrique du goulot (3) . 

5 

La figure 2 represente la partie super ieure d'un boitier d' aerosol 
feuaS par un obturateur (4) seiriblable au pr6c€dent. L*6tanch§ite est 
ici assurSe par un joint torique (12). Son: epaisseur radiale (e) est 
igale d son €paisseur inesurSe - axialenent. II est conqprime contre la 
10 partie inf§rieure du goulot par sertissage du bord inf erieur (1 1) de 
la jupe (8) contre la partie inferieure du goulot (3) d' Epaisseur E, 
Des 6tanchgit6s de ce type sont representees en figure 5 du GBM 
1 931 463. 

15 Le joint torique (12) est log€ sous la partie Slargie du goulot. Sa nise 
en place eist relativement difficile car il doit Stre dilat€ radialeinent, 
de sensiblement la valeur E, pour franchir la partie la plus gpaisse du 
goulot. II doit, ensuite, conserver une elasticity suffisante pour 6tre 
bien plaqu^ dans la gorge en dessous du goulot. La iX)sition du joint to- 

20 rique (12) n* est pas netteinent dSfinie. II peut se placer, comme repr6- 
sentg en figure 2, sur I'extr&nitS infSrieure arrondie de la surface du 
goulot. II peut aussi descendre plus bas en dessous du rebord infSrieur 
(13) du goulot, et venir se plaquer contre ce rebord (13) a arSte vive, 
qui peut le cisailler lors du sertissage. Pour §viter le risque de ci- 

25 sailleinent du joint (12), il est possible de retoumer vers I'intSrieur 
le rebord (13) du goulot, de fagon analogue S la forme repr&entSe en 
figure 1, tout en plaquant ce rebord infSrieur arrondi (14) contre le 
col du boitier. La conqpression du joint (12) est alors mal d6finie lors 
du sertissage, caV le joint pexit etre refoulS vers le haut dans I'inter- 

30 slice aigu entre le col du recipient et le rebord inf6rieur (14) du 
goulot (3). 

La figure 3 reprSsente un dispositif d'obturation selon 1' invention. 
L'gtanchgitS entre le recipient (1) et 1 'obturateur (4) est assuree par 
35 un joint torique (12), disposg dans une gorge pgriplierique (15) situge 
a mi-hauteur de la surface laterale exteme du goulot (3). L'obturateiir 
(4) est ici en matidre plastique. La jupe (8) de I'obturateiir est con- 
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tractge radialement sur le joint (12) et le goulot (3) par me bagpe 
(16) formant frette. qui coulisse axialement seKm la flSche F pour sa 
ndse en place. La jupe (8) et, par suite I'obturateur (4), est bloquee 
axialement par des bossagps (-17) indings qui viennent s'applxquer 
sous le bord infgrieur du goulot (3). Deux rainures concentriques (18- 
19) du fond (7) de la capsule viennent s'enibolter de part et d'autre 
du bord si?>6rieur (10) du goulot. La profondeur de la gprge (15) est 
sensiblenient #gale a 0,8 e. ce qui pexmet une contraction de I'gpais- 
seur du joint de I'ordre de 20 %. 

La figure 4 reprgsente une autre variante de rgalisation du dispositif 
selon I'invention. Ccnnme dans les figures 1 et 2, I'obturateur (4) est 
conposite, 6tant constituS d'une caspule n^gtallique (5) et d'une valve 
en plastique (6). L'gtanchSitg est assurge par un joint torique (12), 
co»me dans le cas pr6cgdent. La jupe (8) en mStal est contractge radia- 
lement sur le joint (12) nonpar une frette concentrique,mais par un ser- 
tissage lateral rggulier . Son bord inf erieur (1 1) est rabattu sur le bord 
infgrieur (14) de la partie cylindrique du goulot (3) . La profondeur de la 
gprge (15) peut gtre ISgdrement superieure a I'gpaisseur e du joont (12). 
Cela pemet de mettre le joint (12) avec prgcision dans un logpnent de 
dimensions dgfihies 3 un emplacement bien dStenning. Pour sa mxse en 
place, il suffit de le dilaterd'toe valeur 2 e au lieu de 2 E. 

La figure 5 repr6sente une autre variante de realisation. La jupe (8) en 
nigtal a une hauteur infgrieure S la hauteur totale du gpulot (3). Son 
bord infgrieur (11) descend peu en dessous de la gprge (15). II n'est 
pas rabattu en dessous du reboid infSrieur (14) du goulot, mais con- 
tracte fortement sur le joint (12) au niveau de la p>rgp (15). 

La xgalisation des goulots (3) selon figures 3. 4 et 5 est tr&s facile: on 
realise d' abord un goulot a camette haute conme celui de la figure 1 , cecx 
par inatrisagps successifs selon le pioc6dS expose dans le FR. 2 155 806. 
Un lamage du bord supSrieur (10) du gpulot est inutile. La gprge peri- 
pherique (15) est aisgment rgalisge sur la partie cylindrique exteme 
de hauteur H du goulot, ceci par une passe de inoletagp exteme. Cette 
passe de nioletagg comprime et lisse les plis longitudinaux qui peuvent se 
prgsenter sur la partie cylindrique exteme du goulot, ceci sans enlSve- 
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nent de matidre et, done, de vemis. D'ailleurs, si, par suite de dg- 
fauts de surface, la nolette iji5>riine quelques pi is ou rayures ^ la sur- 
face du gcxilot, ces plis ou rayures seront horizontaux, perpendiculai- 
res au sens des fuites eventuelles de produit. lis ne peuvent qu'amS- 
lioxer l'6tanchSit6. Ces plis ou rayures gtant faits sans enldvement de 
mgtal ni de vemis, ne sont pas des amorces de corrosion. 

Les joints toriques C12) ont une gpaisseur e de l*ordre de 1,5 rm. lis 
sont ais&nent mis- ea place dans la gorge (15) qui leur assigne me TX)si- 
tion bien precise. On peut utiliser pour le joint (12) des matSriaux 
plus rigides et moins €lastiques que ceux nScessitgs par les joints de 
la figure 2 oil, aprSs avoir franchi la partie glargie du p)ulot de dia- 
mbtre D + 2 E, les joints (12) doivent revrair se plaquer sur le col du 
r&ipient de diamStre sensiblement D; Dans le dispositif selon 1* inven- 
tion, la mise en place du joint ngcessite sa dilatation radiale de 
I'ordre de sa propre 6paisseur radiale, au lieu de l*6paisseiir E du 
goulot. La pression exercSe sur le joint (12) par la capsule n'est pas 
rgpartie sur toute la largeur du bord si^jgrieur (10) du goulot conne 
dans le joint plat de la figure 1 , mis iwrincipaleinent concentrfie sur 
le plan Equatorial du joint torique. (12); 

Ainsi, dans le dispositif selon 1' invention, le joint torique (12) est 
plus facile i roettre en place que dans la solution de la figure 2. II 
suffit d*une gorge (15) de faible profondeur p, de I'ordre de I'gpais- 
s«ir radiale du joint. Le joint torique (12) n*a pas besoin, poin: sa mi- 
se en place, d'Stre fbrtement dilatS de toute I'gpaisseur E du goulot, 
corame dans le cas de la figure 2. II est ensuite con5>riine, lors du ser- 
tissage, par une contraction regulidre de la partie cylindrique de la 
jupe (8) , sans risquer d'Stre dStSriori par le sertissag^ du bas de la 
j\spe (8) qui transfonse une forme cylindrique en une fornie caniqve, ccaor 
lOB repr6sent6 en figure 2, ce qui peut entralner des plis prSjudiciables 
k l»6taiK3i6it6. 

On notera que, dans le cas d'obturateinr 3 jupe (8) en matifere plastique 
analogue a I'obturateur represents en figure 3, la contraction de la ju- 
pe peut 8tre :focilenient obtenue en utilisant une T!iati§re thennorStrac- 
table pour la jupe que l*on chauffe le man^t venu. Ceci 6vite une con- 
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traction mgcanique par une bague (13) de frettagp. 

On notera enfin que le dispositif. objet de 1 'invention, peut aussi 
bien atre utilisg pour des gpulots de rScipients en verre ou en plasti- 
que. La seule condition est que I'on ait prgvu une gorgp pgriphgrique 

(15) sensiblement 3 mi-hauteur de la surface latgrale extexne de plus 

grand diametre du ^ulot. 

Dans tous les cas, le gpulot C12) est bien positionnS et abritS.dans 
une gorge (15) de profondeur sensiblement ggale S sa propre gpaisseur 
e. II n'est pas dgplacS lors de la raise en place de I'obturateur. 

La pression P du produit contenu dans le recipient contribue elle-mgrne 
d conrprimer le joint entre le goulot (3) et la jupe (8) de la capsule. 
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P^VENDICATICK© 

1V - Dispositif d- obturation de goulot de rgcipient pour produit sous 
pression tel qu'un boitier d'a6rosol par un obturateur en forme de cap- 
sule a jupe, caract6ris6 en ce que I'Stanchgitg entre goulot et capsul* 
est assur§e par un joint annulaire (12) disposg dans une gorge pSriphi- 
que (15) de la surface latSrale exteme de plus grand diara&tre du goulot 

(3). 

27 - Dispositif selcHi revendication 1, caractSrisg en ce que le joint 
annulaire (12) est coraprimg par contraction radiale de la jupe (8) de 
la capsule. 

3'/ - Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1 ou 2, carac- 
tgrisg en ce que la profondeur p de la gorge (IS) est sensiblement gg^- 
. le a I'gpaisseur radiale du joint (12). 

4"/ - Dispositif Selon I'tme quelconque des revendications 2 ou 3, carac- 
tgrisg en ce que la contraction radiale de la jupe (8) est assurSe par 
une bague (16) foimant frette emboltge axialCTient a force. 

5"/ - Dispositif selon I'une quelconque des revaodications 1, 2, 3 ou 4, 
caractSrisg en ce que le fond (7) de la capsule coE^wrte au raoins une 
rainuie venant s'ariwiter sur le bord stpgrieur (10) du goulot. 

6°/ - Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1, 2, 3, 4 
ou 5, caract6ris6 en ce que la hauteur de la jiroe (8) de 1' obturateur 
est infgrieure i la hautevu: totale du goulot, 

7*/ - ProcSdg de realisation du dispositif selon revendication 2, ca- 
ractSrisS en ce que : 

a) I'on realise par un proc6dg connu un recipient dont le gpulot coin- 
porte une gorge pgriphSrique (15) sur la surface latgrale de son gou- 
lot (3), 

b) I'on met en place un. joint annulaire (12) dans la gorge (15), 

c) I'on met en place.sur le goulot et le joint, un obturateur en fortDe 
de capsule i jupe (8) , 
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d) I'on contracte la jupe (8) de la capsule sur le joint (12) et le 
poulot (3) par un pTxx:6d6 coimu. 

8V - Proc6d6 selon revendication 4, caractgrisg en ce que I'on contrac- 
te la jupe (8) sur le joint (12) et le gpulot (3) par mise en place 
d'une bague (16) foimant frette. 

9°/ - Proc6d§ selon revendication 4, caract6risg en ce que I'on contrac- 
te la jupe (8) sur le joint (12) et le goulot (3) par chauffage d'une 
jvcpe (8) en raat^riau retractable. 

lOV - Procgdg selon revendication 4, caractSrisg en ce que I'on contrac- 
te la jvpe (8) i>ar sertissage 3 la jnolette. 
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